双梁起重机技术要求

一、设备名称和数量
设备名称：双梁起重机

数    量：1台

二、设备用途

该双梁起重机主要用于室内作业，承担中小型工件翻转、周转，起吊工作，适应车间较大负荷长时间运行要求。

★三、设备主要技术指标要求

结构型式：欧式电动双梁起重机

额定起重量：5T

跨     度： 22.5m（以实测为准）

起升高度：8m

工作级别： A5

操作方式：地面遥控器

大车运行速度：3-30 m/min （变频调速）

小车运行速度：2-20 m/min （变频调速）

起升速度：   0.8/5 m/min  (双速)

使用环境： 室内

四、设备性能要求

1、设备整体性能

1.1 设备设计制造应符合有关国家及相关行业标准和规范。

1.2 设备所有零部件和各种仪表的计量单位应全部采用国际单位制。
1.3设备质量稳定，性能可靠，作业范围大，备件通用性强，售后服务完善。

1.4设备安全性和噪声等指标均符合国家标准。

1.5设备颜色：按国家标准执行。

2、设备结构要求
总体要求：

1）不能与工房内安装区域现有设备有干涉现象。

2）起重机结构应有足够的强度、刚度、设计使用寿命长，机构工作安全、平稳、可靠，机构的震动、跳动、噪声符合相关标准的规定。

设备主要构成：钢结构桥架、大车运行机构、起重小车（新型电动葫芦）、电气控制系统、安全防护装置等主要部件组成。
2.1桥架

本设备桥架结构为双梁桥架。桥架的主梁、端梁结构型式、所使有材料、焊接工艺以及连接方式严格遵守相应的规范和标准，确保整机精度和运行平稳。
2.2大车运行机构

大车运行机构采用三合一驱动装置机构，并配套变频调速系统。要求：结构设计紧凑、组装性好，安装方便、传递扭矩大、承载能力强、运行及停车须平稳、可靠、噪音小，寿命长。

大车运行电机：采用变频调速电机，传递扭矩要大，安装简便，易维护。

大车车轮：车轮为双轮缘车轮，运行平稳，不啃轨。车轮的设计、制造应满足国家及相关的有关标准及规定。

大车减速箱选用硬齿面结构，密封性要好，无渗漏油现象。

大车行走机构两侧应设有光电防撞、缓冲器和行程开关，轨道终端应设有止挡装置。

2.3起升机构
起升机构应运行平稳、安全可靠、起升速度为双速。电动葫芦起、制动平稳，吊运物摆动幅度小，定位精确。
1）起升机构由起升电机、制动器、减速器、卷筒、超载限制器、吊钩组、钢丝绳及起升限位装置等组成。

2）起升电动机能实现起升双速、正反转控制。
3）制动器：采用电磁盘式制动器，制动器应安全可靠。

4）减速器：性能稳定，噪音低，运行平稳，不漏油。

5）卷筒：卷筒两端应留有按标准规定的安全圈和固定圈，压板和螺栓牢固可靠，并配备导绳器。

6）吊钩选用标准形式的优质锻造钩头，可平面360度范围内自由旋转。锻钩的钩口设有钩口闭锁器，以防吊钩意外脱钩。

7）钢丝绳应选用符合国际现行标准的进口钢丝绳，防腐能力强，挠性好，钢丝绳的安全系数应不小于4.5。

8）起升机构设双重限位安全保护开关，并有超载限制器。

2.4小车运行机构
结构应紧凑、安装方便、传递扭矩大、承载能力强、运行和停车须平稳、安全可靠。小车运行机构采用变频调速，确保小车行走时吊运物品摆动小、定位精确，运行平稳无冲击。

小车运行电机选用变频式三合一电机，并配套变频调速系统。
小车运行制动器均采用免维护型电磁盘式刹车。

小车车轮：运行平稳，不啃轨。车轮的设计、制造应满足国家及相关的有关标准及规定。

小车的行走机构两侧设有安全止挡装置、缓冲器装置、行程限位开关。
2.5 电器控制系统要求

起重机上电器设备应选用专用的起重机电气控制装置，所有电气设备都有必要的防护措施，防止发生意外的触电事故和碰撞事故。电器设备安装应该牢固，应能方便和安全维修。起重机上电器设备应无裸露的带电部分，防护等级应满足相关标准规定。

电气元件采用西门子、施耐德或同等国际知名品牌；变频器采用日本三菱、安川、施耐德或同档次产品。

2.5.1电源：起重机的电源采用三相交流380V/50Hz滑触线供电。设备大车供电由安装工房现有的无接缝安全滑触线供电；小车移动供电采用拖缆供电。设备供电由卖方负责从工房内现有滑线引入到起重机上的主电源箱上，再由主电源箱引出动力、照明、控制等电源。

2.5.2照明及通讯：起重机上照明、通讯应设有专用电路。

在起重机主梁下设置一定数量照明灯，采用LED光源。桥架上设置220V/5A、36V /5A检修插座，配套提供手提灯一套。桥架上安装电铃及运行指示灯。

2.5.3接地：起重机上金属机构及所有电气设备金属外壳、管槽，变压器低压侧均设有可靠接地，总接地电阻≤4Ω，允许利用起重机的轨道作为接地线。
2.5.4 操作方式：采用地面遥控器操作。

遥控器采用欧系工业级智能遥控器，按键式。具有急停和被急停功能；具有对供电电源盒控制电路的阻抗耦合抗干扰功能，能有效避免耦合干扰；电磁兼容性好，能有效避免使用现场设备的电磁波对遥控系统的干扰，将反射波抑制在遥控系统不产生影响的范围内；每台具有单一的频率，采用窄带调频，能有效抑制与其他设备信号的相互干扰。另遥控器电池为充电电池，一用一备，充电器为独立充电器。

2.6安全防护措施

2.6.1安全防护装置：安全防护装置按国家起重机械安全规程要求执行。
本设备应配有超载限制器、上升、下降极限位置限位器、大小车运行极限位置限位器、联锁保护装置、缓冲器、扫轨板（大车端梁端部均应设置扫轨板）、防护罩（设备中外露的运动零部件应设可靠的防护罩）等保护装置。

同一轨道上已装有一台起重机，卖方应在提供的该台5T起重机上安装机械、电气光电防撞装置。
2.6.2电气保护：起重机设有紧急断电开关、电源指示、安全开关、紧急限位开关等，并设有电动机的保护、线路保护、失压保护、零位保护、错相和缺相保护、超速保护、过载保护等。

2.7其它方面：

（1）检修平台：应符合GB6067.1-2010等国家及相关行业标准。设置方便机构维护检修人员登车的通道及平台，走台设有防护栏杆。

（2）防撞扫轨板、端部止挡块：

在大车和小车的车轮前均应安装扫轨板，清除轨道上的异物，保证起重机运行安全。

在大车和小车运行的极限位置均安装有端部止挡块，作为电气限位失灵情况下的强制停止措施，防止起重机脱轨。

（3）行车配置警示报警器及大车运行声光报警器。
（4）润滑：整车车轮、支座等关键部位应采用集中润滑方式。其余需润滑的部位应设有润滑点，相关人员可到达各润滑点方便地进行添加润滑脂。随机工具中配有油枪。

（5）消防：按国家有关规定，配置手提式干粉灭火器支架，买方根据当地消防部门要求购置灭火器，放置在合适位置。

2.8投标书应对设备的各项功能进行详细介绍，给出设备的详细参数指标。

2.9设备主要外购件、标准件及原材料厂家

	序号
	名称
	制造厂家
	备注

	1
	大、小车运行机构电机（三合一）
	SEW、FLENDER或同档次产品
	

	2
	制动器
	江西华伍制动器、上海振华丰城制动器、焦作制动器等知名品牌
	

	3
	起重限制器
	北京韩吉电气设备有限公司、深圳测力佳控制技术有限公司 、江西飞达电器设备有限公司、常州常欣电子衡器公司或同档次产品
	

	4
	起升减速器
	SEW、诺威、西门子或同档次品牌
	

	5
	钢丝绳
	上海君威钢丝绳锁具有限公司、布顿（杭州）钢丝绳有限公司、江苏南通或同等品牌
	

	6
	主要电气元件
	西门子、施耐德或ABB或同等优质产品
	

	7
	起升电机
	ABM、西门子、施耐德等同等品牌
	

	8
	变频器
	采用日本三菱、安川、施耐德、西门子、ABB或同档次产品
	

	9
	钢板
	安钢、武钢、包钢、邯钢等
	

	10
	轴承
	瓦房店、哈尔滨、洛阳轴承厂
	

	11
	电缆
	江苏上上、桂林国际等同等优质产品
	

	12
	遥控器
	HBC、 意凯希、凯特龙
	

	13
	安全滑触线
	无锡市永大滑导电器有限公司、无锡安能滑触有限公司等国内名优厂家
	

	14
	其它关键件（轴、销、键、齿轮、吊板等均按国家标准执行）


3.材料及工艺

3.1、原材料及外购件、标准件的选用：主要承载构件材料的选用严格执行国家相关强制标准；主要的外购件、标准件应选用国内外优质产品，并列表注明型号、数量及生产厂家。
3.2、焊接：主要承载构件采用的焊接工艺和焊缝质量的检查严格遵守相应的规范和标准，并对主要焊缝要进行无损检测，钢材进行预处理，达到相关标准要求。

3.3、涂装：对钢材进行抛光除锈预处理，表面粗糙度达到GB8923《涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级》标准，对钢板为Sa2.5级，对型钢为St3级。除锈后应喷涂底漆防锈。底漆和表面油漆选用国产优质油漆，涂装工艺及厚度应达到国家及相关行业规定的标准。

3.4、标牌和标识
3.4.1铭牌：包括但不限于设备名称、型号规格、起重重量、跨度、起升高度、功率、出厂编号、生产日期、生产厂家、联系方式等。
3.4.2 设备操作规程标牌。
3.4.3 所有警示标志用黄色，所有警示标识应该清晰醒目耐久，易于辨认。
3.4.4 产品搬运、吊装的指示标牌，保证产品搬运的安全。
3.4.5 主梁侧面标识额定起重重量，吊钩装置涂黄黑相间斜条（与水平成45°），并注明吨位数。

4.设备配套条件
     大车轨道：该设备安装在三分厂轻钢工房北跨现有轨道上。卖方提供的起重机大车车轮应与工房现有轨道匹配。
   供电：该设备供电由工房内现有的滑线接入供电，由卖方负责接入，所需配套件全部由卖方提供。

5.安全环保

设备设计制造、安全防护等方面应符合GB/T3811-2008《起重机设计规范》、GB6067-2010《起重机械安全规程 》、JB/T 3695-2008 《电动葫芦桥式起重机》
JB/T9008.1～2-2004《钢丝绳电动葫芦型式、基本参数与技术要条件》、 GB/T10183.1-2010《起重机、车轮及大车和小车轨道公差 第1部分：总则》、GB5905-2011《起重机试验规范和程序 》等相关标准。
按照相关标准规范和技术要求进行动作试验，保证安全、可靠。应提供设备安全操作规程，应根据作业过程存在的安全因素，设置操作人员的安全防护措施。

五、设备附件、备品备件及技术资料：

1.列出下列各项清单，单独报价，并计入投标总价。

1.1 卖方提供设备的随机标准附件、备件及易损备件清单。

1.2 卖方提供设备操作和维修专用工具。

1.3 卖方提供保修期内设备运行一年所必需的备品备件。

2、卖方须提供必要的技术资料（外文资料必须有中文翻译）
	序号
	名称
	套数

	1
	设备安装图（含主要技术性能参数、配置表设备重量、外形尺寸等）
	3套

	
	全套设计图（含各部分总图、装配图、部件图、易损件图等）
	3套

	2
	控制部分电气原理图、接线图、电缆布置图等
	3套

	3
	安装手册、操作使用手册、维护保养说明书等
	3套

	4
	整机产品合格证书
	1套

	5
	装箱单
	1套

	6
	遥控器说明书、电路图等资料
	1套

	7
	遥控器合格证
	1套

	 8
	其它必要文件
	1套


六、设备验收

1、设备安装调试完成后，由卖方向买方当地技术监督局申请取证（含符合国家标准的动静载荷试验），取证的手续、资料及费用由卖方负责。并将技术监督局有效文件转交买方。
2、设备在买方现场验收后，卖方向买方提供遥控器的系统备份参数资料。3、双方依据合同、技术协议、设备合格证及国家相关标准验收。

以上项目检验全部合格后，双方签署终验收纪要，机床终验收合格。
4、验收的依据

4.1 验收标准

GB 3811-2008  《起重机设计规范》

GB 5905-86 《起重机试验规范和程序》
JB/T 3695-2008 《电动葫芦桥式起重机》
GB6067.1-2010  《起重机安全规程 第1部分：总则》
GB 6164.1    《起重机弹簧缓冲器》
GB/T5972-2009  《起重机 钢丝绳 保养、维护、安装、检验和报废》

GB/T12602-2009  《起重机械超载保护装置》

GB/T23723 《起重机 安全使用 》

GB/T24818-2009 《起重机 通道及安全防护设施 》

4.2 国家相关标准规定内容。

4.3 技术协议规定内容。

4.4 制造厂出示的“合格证明书”内容。
注：1、以上标准及要求有相抵触时，以高标准要求为准。
2、以上标准及要求适用于设备验收。
七、设备安装及人员培训

1、设备运抵买方现场后，卖方人员到买方现场进行安装、调试。
2、卖方在买方现场对买方相关人员提供技术培训。

3、培训内容：设备的操作、维护、安全。使买方人员能顺利的使用设备。

4、卖方在买方现场安装、调试、培训所发生的一切费用自理 (含卸车、安装、吊运、调试等)。

八、质保及售后服务

1、设备质保期为最终验收之日起一年。

2、设备在质保期内，非人为原因发生的问题卖方负责设备的三包。

3、设备质保期满后，卖方仍能提供全面技术支持及优惠的备件供应。

4、在质保期内，设备若出现故障，卖方在接到买方通知后4小时响应，24小时内做出答复或派人员到达买方现场进行有效处理。

九、设备包装要求及运输方式

1、不论采用何种运输方式，包装箱应适用于长途运输、 防潮、防锈、防震、防粗暴装卸，适用于整体吊装。如果货物以集装箱、木箱和纸箱混合包装，禁止使用拼箱。

2、运输方式：不限定。

3、卖方应对设备运输的费用及安全负责。 
十、交货时间及交货地点

1、交货周期：2个月。

2、交货地点：山西航天清华装备有限责任公司。
注：文中带“★”号的项目为否决项。

